Maschi a macchina “corti” ISO 529 =(R|NO
Short machine taps ISO 529 / Tarauds machine courte ISO 529
Machos de maquina cortos ISO 529 / Kurzmaschinen-Gewindebohrer

Art. 10172
10172 10173 HSS-G M
%] / L d pcs cod. €
= cad/each
M 3x0,5 11 48 3,15 1 1017203X05

4x0,7 13 53 4 1 1017204X07

5x0,8 16 58 5 1 1017205X08

6 x1 19 66 6,3 1 1017206X1

8x1,25 22 72 8 1 1017208X125

10 x1,5 24 80 10 1 1017210X15

12 x1,75 29 8 9 1 1017212X175

i M 3+12 7 pcs
10240313 HSS-G
. Art. 10173 €
ISO 529/B 1SO 529/35°C HSS-G
%] / L d pecs cod. €
= cad/each
M 3x0,5 11 48 3,15 1 1017303X05
» 4x0,7 13 53 4 1 1017304X07
2 R<850 N/mm?
o 5x0,8 16 58 5 1 1017305X08
§ 6 x1 19 66 6,3 1 1017306X1
§ 8x1,25 22 72 8 1 1017308X125
~ 10x1,5 24 80 10 1 1017310X15
S 12 x1,75 29 89 9 1 1017312X175
2 I
< < M 3:12 7 pcs
Metals 10240314 HSS-G
g €

Punta-Maschio a macchina per forature e filettature in una sola operazione.
Combined machine drill-tap for driling and threading in one operation / Foret taraudeur & machine, filetage métrique
Brocas-macho, rosca metrica normal / Maschinen-kombi-Gewindebohrer fur metrisches ISO Regel-Gewinde

Art. 10290 M
10290 HSS-CO
%) L di d2  pcs cod. £
= cad/each
M 3x0,5 56 2,5 3 1 1029003X05
4 x0,7 63 3,3 4 1 1029004X07
5x0,8 71 4,2 5 1 1029005X08
6 x1 80 5 6 1 1029006X1
8x1,25 95 6,8 8 1 1029008X125
10x1,5 106 8,5 10 1 1029010X15
12 x1,75 126 10,2 12 1 1029012X175

DIN 357
ISO 2/6H

231



